
SLA® 生产系列   
生产级 3D 打印机

作为立体光固化成型印刷的发明者，3D 

Systems 为进一步优化了生产效益和材料可

用性的生产级 3D 打印机提供了传奇般的 

SLA® 精度。

这些高级 3D 打印机将制作出精准的塑料

和复合材料零件，脱离了 CNC 或注模制造

的限制。在此级别的精度和表面质量下，

您能够以较低的单位成本制作出中低等级

的零件，并能以更快的速度批量建模高细

节部件。

真正的 SLA 技术，在实现 
最大精准度的同时最大程 
度降低成本

供了传奇般的

出精准的塑料
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度批量建模高细
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SLA® 生产系列   
生产级 3D 打印机

iPro 8000 ProX 950
SteadyPower™ 成像仪

      类型 固态三倍频
      波长 354.7 纳米
      功率（额定）- 出瞳 1450 兆瓦（额定光程条件下，树脂表面为 1000 兆瓦）
      激光器质保期 10,000 小时或 18 个月（以先达到条件者为准），在 800 兆瓦的情况下更换

Zephyr™ 涂覆系统

      工艺 刮刀可拆卸
      调节 自动调平；自动校正
      层厚* 最小：0.05 毫米（0.002 英寸）；最大：0.15 毫米（0.006 英寸）

ProScan™ 扫描系统

      轮廓光斑（1/e  时的直径） 标准模式额定 0.13 毫米（0.005 英寸）
      大填充光斑 额定 0.76 毫米（0.030 英寸）
      零件最大绘制速度*
         轮廓光斑 3.5 米/秒（150 英寸/秒）
         大填充光斑 25 米/秒（1000 英寸/秒）

建模封装容量 可互换的快换式树脂缸，带集成式升降台和涂覆刮刀

      RDM 650M 650 x 350 x 300 毫米（25.6 x 13.7 x 11.8 英寸）；148 升（39.1 美加仑）  n/a
      RDM 750SH 650 x 750 x 50 毫米（25.6 x 29.5 x 1.97 英寸）；95 升（25.09 美加仑）  n/a
      RDM 750H 650 x 750 x 275 毫米（25.6 x 29.5 x 10.8 英寸）；272 升（39.1 美加仑） n/a
      RDM 750F 650 x 750 x 550 毫米（25.6 x 29.5 x 21.65 英寸）；414 升（109.3 美加仑） n/a
      RDM 950 (ProX™ 950) n/a 1500 x 750 x 550 毫米（59 x 30 x 22 英寸）
      零件最大重量 75 公斤（165 磅） 150 公斤（330 磅）

树脂缸 (RDM)，“尺寸选项”显示最大建模封装容量（宽x深x高）；然后灌装容量

电源要求 200 - 240 VAC 50/60 Hz，单相，30 A 200 - 240 VAC 50/60 Hz，单相，50 A

工作环境**

    温度范围 20-26 °C (68-79 °F)
    最大改变速率 1 °C/小时（1.8 °F/小时）
    相对湿度 20-50 %，非冷凝

空间要求

    尺寸（宽x深x高） 126 x 220 x 228 厘米（50 x 86 x 89 英寸） 220 x 160 x 226 厘米（86.6 x 63 x 89 英寸）
    重量，不含树脂缸 1590 公斤（3500 磅） 2404 公斤（5300 磅）

配件

     四个可互换的树脂缸 4 种选择（参阅容量部分）
     平台换料车 手动卸料车（选件）
     加工和表面抛光 ProCure™ 750 紫外线抛光机 ProCure™ 1500 紫外线抛光机
     系统质保期 根据 3D Systems 的相关采购条款和条件，一年质保期

控制系统和软件

      打印操控软件 3DPrint™ 和 3DManage™ Print3D Pro 和 3DManage™
      操作系统 Windows® XP Professional (SP2) Windows® 7 或 Windows® 8
      输入数据文件格式 .stl，.slc
      网络类型和协议 以太网，IEEE 802.3，使用 TCP/IP 和 NFS

担保/免责声明：上述产品的性能特征可能因产品应用、操作条件、结合使用的材料或
最终用途而异。3D Systems 不进行任何类型的明示或暗示的担保，包括（但不限于）
对特定用途的适销性或适用性的担保。

      
 

延伸创新 扩大生产 更多选择

*  取决于零件几何、建模参数和 SL 选材。

** 有关详细建议，请参阅 3D Systems 的 iPro 8000 和 ProX 950 设施要求指南 (FRG)。

标准和规定：正常工作时，此 SLA® 中心符合联邦激光产品性能标准 21CFR1040.10 I 类激光器的要求。现场维修期间，辐射水平符合 IV 类激光产品的要求。
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